
Dossier / Pompes centrifuges et doseuses



La gamme de produits DIP Système de 
Side Industrie compte 56 modèles, de 2 m3/h à plus 
de 2000 m3/h par pompe, et jusqu’à 110 m de HMT. 
Les produits Sidinox, qui sont des stations prêtes 
à brancher, permettent de réaliser des stations 
de pompage saines et propres. Depuis 2012, ces 
équipements sont connectés grâce à l’intelligence 
embarquée OmniDIP. Le premier système DIP a fêté 
ses 15 ans en 2017 et, bien que la France soit son 
berceau d’origine, le Portugal est l’un des pays euro-
péens qui compte le plus de systèmes DIP installés.

Dossier

Relever des effluents gravitaires sans passer par une 
fosse immergée revient à s’affranchir des problèmes 
d’exploitation liés aux volumes de rétention : gaz 
dangereux, corrosion des tuyauteries, odeurs, éro-
sion des ouvrages, sables, graisses, encrassement 
des flotteurs, curages fréquents, sécurité d’accès.


